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Planfraser
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Material Nutfrasen

Kantenfrasen

Schnittwerte

Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-5110 Langer
Planfraser
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Schnittwerte

Material 1 Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-6010
Eckenradiusfraser
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Schnittwerte

Material Nutfrasen Kantenfrasen Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-6110 Langer
Eckenradiusfraser
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Schnittwerte

Material Nutfrasen Kantenfrasen Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)
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CHATTER FREE
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Material

Nutfrasen

Nutfrasen

Schnittwerte

Kante nfrasen Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)
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Schnittwerte

Material Trochoidal Nutfrasen Kanten frasen Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-7010
Kugelkopf-Fraser




Material

0.02
0.023
0.024

0.03
0.036

0.04
0.045

Kantenfrasen

0.023
0.027
0.027
0.035
0.04
0.042
0.048

0.027
0.03
0.03
0.04

0.045
0.05

0.055

Schnittwerte

Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-7110 Langer
Kugelkopf Fréser
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3 3 75 8 2
4 4 75 10 2
5 5 75 10 2
6 6 75 10 2
6 6 100 15 2
8 8 100 15 2
10 10 110 20 2
12 12 110 22 2
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0.027
0.031
0.032
0.041
0.048
0.053
0.058

0.031
0.037
0.037
0.046
0.052
0.057
0.064

Material Kantenfrasen

0.037
0.041
0.042
0.052
0.061
0.066
0.072

Feinfrasen

0.04
0.045
0.046
0.057
0.066
0.072
0.079

Schnittwerte

Zahnvorschub (mm/dev)



35-9010
Eckenradiusfraser




Material

0.031
0.031
0.038
0.049
0.052
0.063

Kantenfrasen

0.034
0.034
0.042
0.052
0.056
0.068

0.037
0.037
0.047
0.056
0.062
0.076

Feinfrasen

Zahnvorschub(mm/dev)

0.04
0.041
0.053
0.061
0.068
0.082

Schnittwerte

0.044
0.045
0.058
0.066
0.074
0.089

0.047
0.049
0.066
0.071
0.079
0.097



35-9110 Langschaft-
Eckenradiusfraser




0.031
0.031
0.038
0.049
0.052
0.063

0.034
0.034
0.042
0.052
0.056
0.068

0.037
0.037
0.047
0.056
0.062
0.076

0.04
0.041
0.053
0.061
0.068
0.082

Schnittwerte

e e _

Zahnborschub (mm/dev)

0.044
0.045
0.058
0.066
0.074
0.089

0.047
0.049
0.066
0.071
0.079
0.097



35-1010 Mikro-
Schlichtfraser




Schnittwerte

Material Kantenfrasen Feinfrasen

Zahnvorschub (mm/dev)




35-1020 Mikro-
Eckenradiusfraser




Schnittwerte

Material Feinfrasen ap=0.20 / ae=0.20 - 0.10@Vc(m/dk)

Dis Basi ilerleme (mm/dev)

1 0.015 0.02
1,5 0.018 0.025
2 0.022 0.031




35-1030 Mikro-
Kugelfraser




Schnittwerte

Material Kantenfrasen ap=0.100 /ae=0.20 - 0.10@Vc(m/dk)

Zahnvorschub (mm/dev)

1 0.015 0.02
1,5 0.018 0.025
2 0.022 0.031
3 0.027 0.037

4 0.035 0.042
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Aluminiumfraser
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6 6
8 8
10 10
12 12
12 12
16 16

20

20
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5.8
7.8
9.8
11.8
11.8
15.8
19.8

Luft- und Raumfahrt

108
108
108
125
150
160
200

15
18
20
25
32
30
30

45
62
62
80
105
110
115
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Verteidigung

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
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Aluminiumlegierung
Kupferlegierungen

Schnittwerte

ap=0.10 ap=0.190

Vc (m/dk) Vc (m/dk)
250-300 350-400
200-250 300-350

Zahnvorschub (mm/dev)







